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(54) Dispositif et precede de tri d'articles de courrier utilisant des receptacles tampon en sortie 
de tri 



(57) Le dispositif pour trier des objets, notamment 
des articles de courrier, comprend un convoyeur (1 ) qui 
dirige les objets a trier vers des receptacles de sortie de 
tri (7) associ6s a des sorties de tri correspondantes et 
ou les objets tries sont stockes. Un receptacle tampon 
(11 ) est dispose a chaque sortie de tri. Chaque recep- 
tacle tampon (11 ) a un fond (1 2) escamotable et permet 



de stocker temporal rement des objets tries avant de les 
transferer dans un receptacle de sortie de tri et/ou pen- 
dant que ce receptacle de sortie de tri est remplace par 
un receptacle vide. Grace a ces receptacles tampon, le 
debit du dispositif de tri peut etre maintenu constant 
pendant le remplacement des receptacles de sortie de 
tri. 
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D scrlptlon 

» 

L'invention porte sur un dispositif d tri d'objets, 
comprenant un convoyeur qui dirige les objets a trier 
v rs des receptacles de sortie de tri associes a des sor- 
ties de tri correspondantes et ou les obj ts trigs sont 
stockes. 

Un tel dispositif est destine plus particulierement au 
tri d'objets plats comme les articles de courrier du genre 
enveloppes ou analogues. 

Avec un dispositif detri d'articles de courrier du gen- 
re indique ci-dessus, lorsqu'un receptacle de sortie de 
tri est plein, il convient de ne pas dinger temporairement 
les articles de courrier a trier vers la sortie de tri corres- 
pondante a ce receptacle pendant le temps necessaire 
a {'enlevement du receptacle plein et a la mise en place 
d'un receptacle vide. Pendant ce temps, un certain nom- 
bre d'articles de courrier a trier, devant etre diriges vers 
cette sortie de tri, sont recycles sur le convoyeur. II en 
resulte une diminution non negligeable du d^bit du dis- 
positif de tri, voire une saturation temporaire de celui-ci 
si le nombre d'articles de courrier recycles devient trop 
important. Cette situation est encore plus critique au 
passage d'un plan de tri a un autre plan de tri car dans 
cette situation, c'est tous les receptacles de sortie de tri 
qui doivent etre remplac6s par des receptacles vides. II 
est rappele qu'un plan de tri correspond a une affecta- 
tion precise des sorties de tri du convoyeur a des ad r es- 
ses de tri des articles de courrier. II en results alors une 
indisponibilite de ('ensemble des sorties de tri du con- 
voyeur pendant le temps necessaire au remplacement 
de I 'ensemble des receptacles de sortie de tri. 

Le but de l'invention est de remedier a cet inconve- 
nient. 

Selon l'invention, le dispositif de tri d'objets com- 
prend un receptacle tampon a chaque sortie de tri, cha- 
que receptacle tampon d'une sortie de tri etant agence 
pour stocker temporairement des objets tries et Iib6rer, 
sur commande, ces objets stockes temporairement 
dans le receptacle de sortie de tri correspondant. De la 
sorte, sur la base de la connaissance de l'6tat de rem- 
plissage des receptacles de sortie de tri ou des recep- 
tacles tampon, de la Vitesse d'avance des objets sur le 
convoyeur et du temps necessaire au remplacement 
d'un receptacle de sortie de tri plein d'objets par un re- 
ceptacle vide, il est ais6 de maintenir constant le debit 
du dispositif de tri lors d'un remplacement d'un ou plu- 
sieurs receptacles de sortie de tri en dimensionnant cor- 
rectement la capacite des receptacles tampon. 

L'invention s'etend a un procede pour trier des ob- 
jets a I'aide d'un tel dispositif, selon lequel les recepta- 
cles tampon sont normalement ouverts ou normalement 
fermes. Dans le premier cas, chaque objet trie deiivre 
sur une sortie de tri transite a travers le receptacle tam- 
pon de cette sortie de tri sans y etre stocke sauf quand 
le receptacle de sortie de tri correspondant doit etre 
remplace par un receptacle vide. Dans le second cas, 
une certaine quantite d'objets tries est d'abord stock6e 



temporairement dans chaque receptacle tampon avant 
d'etre transferee vers un receptacle de sortie de tri cor- 
respondant. On obtientde la sorte une meilleurequalite 
de rangement des objets dans les receptacles de sortie 
s de tri, notamment quand il s'agit d'objets plats comme 
des articles d courri r, du fait qu'iis sont transferee en 
pile. 

Un exemple de realisation de l'invention est decrit 
plus en detail ci-apres. 
10 La figure 1 montre sous forme schematique un dis- 
positif de tri d'articles de courrier selon l'invention qui 
comprend des receptacles de sortie de tri et des recep- 
tacles tampon. 

Les figures 2 et 3 montrent plus en detail I'agence- 
15 ment des receptacles de sortie de tri et des receptacles 
tampon pendant le fonctionnement du dispositif selon 
l'invention. 

Figure 1 , le dispositif pour trier des articles de cour- 
rier comprend un convoyeur 1 qui dirige automatique- 

20 ment des articles de courrier a trier tels que 2 vers des 
sorties de tri. 

Le convoyeur est constitue d'une chaTne sans fin 
portant une serie de godets 3 qui circulent suivant une 
boucle et selon une certaine direction d'avance indiquee 

25 par les fleches 4. 

Chaque godet transports un seul article de courrier 
et est alimente au niveau d'une entree du convoyeur ou 
est placee une unite d'alimentation tel que 5. Sur la fi- 
gure 1 , on a repr6sente trois unites d'alimentation 5. 

30 Chaque unite d'alimentation 5 comprend generalement 
un depileur automatique apte a singulariser une pile 
d'articles de courrier 6 en attente devant I'entr6e corres- 
pondante du convoyeur. 

Un receptacle de sortie de tri 7 est associe a chaque 

35 sortie de tri. Sur la figure 1 , on voit une pluralite de tels 
receptacles de sortie. Un dispositif de tri d'articles de 
courrier comprend plusieurs dizaines de teiles sorties 
de tri et done de receptacles 7 correspondant disposes 
le long du convoyeur, ici des deux c6tes de la boucle. 

40 Au niveau de chaque unite d'alimentation 5, il est 
pr6vu un equipement 8 pour lire une adresse de tri sur 
chaque article de courrier singularise a I'entree du con- 
voyeur. La lecture est realises par reconnaissance auto- 
matique de caracteres ou de codes a barres par exem- 

45 pie. Une sortie de tri et done un receptacle de sortie de 
tri 7 est affecte a chaque adresse de tri et un systeme 
de supervision 9, du type micro-ordinateur, est connecte 
a I'equipement 8 et commande le convoyeur 1 et les go- 
dets 3 de man id re que chaque godet 3 contenant un 

so article de courrier, libere cet article de courrier au niveau 
de la sortie de tri correspondant a I'adresse de tri recu- 
peree pour cet article de courrier afin que cet article de 
courrier soit stocke dans le receptacle de sortie de tri 
correspondant a ladite sortie de tri. 

55 Par ailleurs, il est pr6vu aussi au niveau de chaque 
unite d'alimentation 5, un equipement 10 pour mesurer 
I'epaisseur de chaque article de courrier envoy6 sur le 
convoyeur. Un tel equipement de mesure d'epaisseur 
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est classique en soi. L systeme de supervision 9 est 
•connects k l'6quipement 10 pour surveiller, de facon 
predictive 6ventu llement, le niveau d remplissage 
des receptacles de sortie de tri 7 en comptabilisant les 
epaisseurs des articles d courrier stockes dans chaque 
r6ceptacl de sortie de tri. 

Figur 2, on voit en coupe sch6matiqu suivant II- 
II sur la figure 1, le convoyeur 1 avec deux godets 3 
situ£s respectivement des deux cdt6s de la boucle et 
contenant chacun un article de courrier 2 presents sous 
la forme d'une enveloppe. Ces deux godets 3 sont po- 
sitionn6s chacun au niveau d'une sortie de tri et sur- 
plombent respectivement deux receptacles de sortie de 
tri 7 correspondant chacun k une sortie de tri et ou des 
articles de courrier tri6s 2 sont stockes. Chaque recep- 
tacle 7 est par exemple normalement pos6 sur un socle 
(non repr6sent6) pour etre enlev6 et remplace (6ven- 
tuellement automatiquement) par un autre receptacle 7\ 
notamment un receptacle vide. 

Selon I'invention, un receptacle tampon 11 est pre- 
vu k chaque sortie de tri. Ces reservoirs tampon (11) 
sont mont6s sur une structure supportant le convoyeur 

I et les socles pour receptacles 7. Sur la figure 2, cha- 
que receptacle tampon 11 est place sous un godet 3 et 
au-dessus d'un receptacle de sortie de tri 7. Chaque re- 
ceptacle tampon 1 1 est apte k stocker au moins tempo- 
rairement une certaine quantite d'articles de courrier de- 
livree sur la sortie de tri au niveau de laquelle il est place. 

II a un fond 12 escamotable, par exemple un fond arti- 
cuie en deux parties mobiles chacune autour d'un axe, 
susceptible d'etre ferme pour le stockage comme indi- 
qu6 ci-dessus et comme visible k droite sur la figure 2 
ou ouvert pour liberer des articles de courrier dans le 
receptacle de sortie de tri 7 correspondant comme visi- 
ble k gauche sur la figure 2. 

De preference, chaque receptacle tampon 11 est 
dispose k I'aplomb du receptacle de sortie de tri 7 cor- 
respondant de fagon que le transfert des articles de 
courrier du reservoir tampon vers le reservoir de sortie 
de tri correspondant se fasse sous Taction de la gravite 
ce qui contribue k simplifier I'agencement du convoyeur. 

Pour trier des articles de courrier avec un tel dispo- 
sitif, le systeme de supervision 9 est programme pour 
surveiller le niveau de remplissage de chaque recepta- 
cle tampon 11 k partir des informations fournies par les 
equipements 8 et 10. Les receptacles tampon 11 sont 
maintenus par le systeme de supervision dans une po- 
sition normalement fermee comme montr6 k droite sur 
la figure 2. Les articles de courrier diriges vers une sortie 
de tri sont d'abord stock6s temporairement dans le re- 
ceptacle tampon de cette sortie de tri. Le systeme de 
supervision, sur detection d'un niveau de remplissage 
du receptacle tampon en question proche de la satura- 
tion, commande I'ouverture du fond du receptacle tam- 
pon pour liberer les articles de courrier stock6s tempo- 
rairement afin de les transferer vers te receptacle de sor- 
tie de tri correspondant comme montre k gauche sur la 
figure 2. Les articles de courrier 6tant stock6s k plat, 



tant dans le receptacle tampon 11 que dans le recepta- 
cle de sortie de tri 7, on obtient airisi un meilleur range- 
ment de ces articles d courrier dans I receptacle 7 par 
un transfert en pile que par un transfert k I'unite. A noter 
5 que chaque receptacle de sortie de tri 7 plein d'articles 
de courrier peut Stre remplace par un receptacle vide T 
pendant que le receptacl tampon 1 1 correspondant se 
remplit sans que le debit du dispositif de tri soit affecte. 
En variante sur la figure 3 montrant le convoyeur vu 

io suivant la coupe sch6matique 11-11, pourtrier des articles 
de courrier avec le dispositif selon I'invention, le syste- 
. me de supervision 9 est programme pour surveiller le 
niveau de remplissage de chaque receptacle de sortie 
de tri 7 k partir des informations fournies par les equi- 
ps pements 8 et 10. Les receptacles tampon 11 sont main- 
tenus par le systeme de supervision dans une position 
normalement ouverte comme montr6 k gauche sur la 
figure 3. Les articles de courrier diriges vers une sortie 
de tri traverse done le receptacle tampon de cette sortie 

20 de tri sans y etre stockes. Le systeme de supervision, 
lorsqu'il detecte qu'un receptacle de sortie de tri atteint 
un niveau de remplissage proche de la saturation, com- 
mande la fermeture du fond 12 du receptacle tampon 
correspondant de maniere que les articles de courrier 

25 diriges vers cette sortie de tri soient stock6s temporai- 
rement dans ie receptacle tampon comme montre & 
droite sur la figure 3. Pendant le stockage temporaire 
des articles de courrier dans le receptacle tampon, le 
receptacle de sortie de tri 7 correspondant plein d'arti- 

30 cles de courrier est remplace par un receptacle vide 7' 
sans que le debit du convoyeur soit diminue. 

L'agencement du dispositif de tri d'articles de cour- 
rier avec des receptacles tampon 11 selon I'invention 
permet de changer de plan de tri sans arreter le fonc- 

35 tionnement du convoyeur ou diminuer son debit. Pour 
cela, il suffit que le systems de supervision commande 
I'ouverture ou la fermeture des receptacles tampon 11 
de maniere que les derniers articles d'un plan de tri cou- 
rant soient stock6s directement dans les receptacles de 

40 sortie de tri 11 et que les premiers articles de courrier 
du plan de tri suivant soient stockes dans les recepta- 
cles tampon 11. A Tissue du premier plan de tri, les re- 
ceptacles de sortie de tri 7 sont remplac6s par des re- 
ceptacles vides et les receptacles tampon sont ensuite 

45 d6charges dans ces receptacles vides. 



Revendlcations 

1 . Un dispositif de tri d'objets, notamment des articles 
de courrier (2), comprenant un convoyeur (1) qui 
dirige les objets k trier vers des receptacles de sor- 
tie de tri (7) associes k des sorties de tri correspon- 
dantes et ou les objets tries sont stockes, caracte- 
rise en ce qu'il comprend un receptacle tampon (11 ) 
k chaque sortie de tri, chaque receptacle tampon 
d'une sortie de tri 6tant agence pour stocker tem- 
porairement des objets tries et liberer, sur comman- 
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d , ces objets stockes temporairement dans le re- 
ceptacle d sortie de tri (7) corr spondant. 

Le dispositlf selon la revendication 1, dans lequel 
chaqu receptacle tampon (11) d'un sortie de tri s 
comprend un fond escamotabl (12) test dispose 
a I'aplomb du receptacle de sortie da tri (7) corres- 
pondant. 

Le dispositif selon la revendication 2, comprenant: 10 

des moyens d'alimentation (5) pour envoyer en 
s6rie des objets a trier sur le convoyeur (1), 
des moyens de traitement (8,10) pour recupe- 
ret pour chaque objet envoy6 sur le convoyeur, 1$ 
une information indicative d'une dimension de 
cet objet et une information indication de la sor- 
tie de tri vers laquelle Pobjet doit dtre dirige, 
des moyens de supervision (9) pour surveiller 
le niveau de remplissage des receptacles de 20 
sortie de tri (7) et des receptacles tampon (11) 
a partir des informations r6cup6r6es par les 
moyens de traitement (8,10) et pour comman- 
der I'ouverture ou la f ermeture du fond escamo- 
table (1 2) de chaque receptacle tampon (7) sui- 25 
vant le niveau de remplissage dudit receptacle 
tampon (11) ou du receptacle de sortie de tri 
correspondant(11). 

Un precede pour trier des objets plats a ('aide d'un 30 
dispositif selon la revendication 3, consistant a 
commander les moyens de supervision (9) pour 
maintenir normalement ouvert le fond escamotable 
(12) de chaque receptacle tampon (11) et pour ter- 
mer le fond escamotable (12) d'un receptacle tarn- 35 
pon (11) lorsque le niveau de remplissage du recep- 
tacle de sortie de tri (7) correspondant atteint un ni- 
veau de proche saturation. 

Un precede pour trier des objets a I'aide d'un dis- <o 
positif selon la revendication 3, consistant a com- 
mander les moyens de supervision (9) pour main* 
tenir normalement fermer )e fond escamotable (12) 
de chaque receptacle tampon (11) afin d'y stocker 
temporairement des objets tries (2) et pour ouvrir le 
fond escamotable (1 2) d'un receptacle tampon lors- 
que son niveau de remplissage atteint un niveau de 
proche saturation afin de transferer les objets stoc- 
kes temporairement dudit receptacle tampon (11) 
vers le receptacle de sortie de tri (7) correspondant. so 
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